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Gecko SP1/3/5

Proprietati generale ‘ SP1 ‘ SP3 SP5 UM
Sarcina utila maxima ;,2 2,6 il {:(bg]]
MIN 3 8 12 [N]
Preincarcare Mediu 7 20 29 [N]
MAX 11 32 46 [N]
Timp de desprindere 100-1.000 (in functie de viteza robotului) [ms]

alimentarii electrice?

Sustine piesa in cazul intreruperii

Da, pentru zile daca e bine centrat

Clasificare IP P42

Dimensiuni (HxL) 69x71 [mm]
2,7%x2,8 [inch]
0,267 0,297 0,318 [kg]

Greutate 0,587 0,653 0,7 [Ib]

Placute proprietati generale

Material

Amestec de silicon brevetat

Proprietati de uzura

Depinde de rugozitatea suprafetei

Interval de inlocuire

~200.000 | [cicluri]

Sisteme de curatare

1) Post de curdtare OnRobot
2) Rola cu silicon
3) Alcool izopropilic si laveta fara scame

Interval de curatare

variabil

Recuperare

100%

Conditii Minim Maxim
Temperatura de lucru 0 - 50 [°C]
32 - 122 [°F]
Temperatura de depozitare -30 - 150 [°C]
-22 - 302 [°F]
Caracteristici de suprafata Finisaj mat Foarte Nu este |Observatie: Suprafetele mai
lustruit | cazul netede necesita mai putina

forta de preincarcare pentru
o forta de sarcina utila dorita.

Durata de utilizare arc*

peste - - cicluri
1.000.000

* Informatii privind Tnlocuirea in sectiunea privind intretinerea.
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Cum se prinde o piesa folosind Gecko Gripper SP

Prindere

Pozitia

Contactul si

o Ridicarea
preincdrcarea

Cum se elibereaza o piesa

Metoda 1 — miscarea de desprindere a robotului:

Eliberare ‘

nclinare pentru

Amplasare desprindere

Metoda 2 — cu dispozitive:

Este de asemenea posibil ca utilizatorii sa-si produca propria instalatie care sa-i ajute sa efectueze
desprinderea unui obiect daca nu se doreste metoda de mai sus. De exemplu, graifarul Gecko SP1/3/5 ar
putea prinde un panou iar apoi sa se indrepte spre o scula cu furca intre care sa alunece, sa se ridice si
apoi sa elibereze obiectul. Conformatia instalatiei este in intregime la discretia utilizatorului.

Observatii de utilizare:

Datoritd mecanismului unic de actiune al graifarului Gecko Gripper SP, este important sa intelegem
urmatoarele principii-cheie de operare pentru a utiliza elementul de prindere in mod corect si pentru a
obtine performante optime ale graifarului. Este FOARTE important acest lucru.

e Rugozitatea suprafetei afecteaza priza

Graifarul Gecko functioneaza cel mai bine cu suprafete foarte lustruite, care permit contactul
maxim intre placutele adezive si suprafata substratului. Pe masura ce suprafata devine mai putin
neteda, mai multa forta de pretensionare este necesara pentru prindere. Pentru suprafetele mate
se va lua n considerare limita maxima de rugozitate pe care graifarul poate adera.

e Conditiile de mediu afecteaza priza

Placutele adezive folosesc fortele van der Waals pentru a se prinde de substrat. Daca exista praf
sau resturi pe suprafata substratului, placutele vor interactiona cu aceste particule. Suprafetele
prafuite, unsuroase, uleioase sau umede nu vor adera la graifarul Gecko SP. Graifarul functioneaza
cel mai bine pe suprafete curate, netede, si uscate.
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Forta pretensionarii determina sarcina utila maxima

Forta de aderenta este de asemenea dependenta de marimea fortei de pretensionare aplicata pe
suprafata. Aceasta forta de pretensionare depinde si de netezimea sau rugozitatea suprafetei.
Forta sarcinii utile este de asemenea saturabila la o forta de pretensionare specifica materialului si
conditiilor de functionare.

Reconcilierea functiei graifarului cu detectarea coliziunilor de catre robot sau alte sisteme de
siguranta

Cand se foloseste graifarul Gecko cu un robot in pozitia de control, trebuie sa aveti grija in timpul
fazei de prindere a obiectului pentru a nu perturba sistemul de detectare a coliziunii
robotului. Valoarea cea mai mare a fortei graifarului depinde de dimensiunea placutei. Valorile
aproximative ale graifarului seria SP sunt urméatoarele: SP1 =15 N; SP2 =40 N; SP3 =60 N. Tn functie
de tipul de robot si obiect, poate fi necesara ajustarea setarilor de colaborare sau de coliziune ale
robotului pentru a impiedica dereglarea robotului la contact.

Locul prinderii si momentele obiectului pot depasi forta de prindere

Specificatiile aderentei graifarului presupun ca centrul de greutate al obiectului este centrat pe
plicutele de prindere. in cazul in care centrul de greutate al obiectului nu este centrat pe plicutd
sau asupra obiectului sunt aplicate momente, miscarea robot-obiect poate scadea forta de aderare
a graifarului, acesta scapand obiectele.

Placutele se vor uza

Tn timp, placutele graifdrului se vor uza si vor trebui inlocuite. Nu existd o metodd de determinare
a gradului de uzura al placutelor, astfel incat utilizatorul trebuie sa-si dea singur seama de intervalul
necesar de schimbare a acestora. Acesta va depinde de mediul in care sunt folosite placutele.

Eficienta pe diverse materiale

Sunt o serie intreaga de factori care afecteaza abilitatea graifarului de a manevra obiecte: rugozitatea la
scara micro a suprafetei (rugozitatea medie), nervurile si santurile macro ale suprafetei (pasul spatial si
forma valurita), deasemenea orientarea acestor forme (acoperirea — sau modul de finisare, de ex. lepuire,
slefuire, finisare Blanchard, etc.) si rigiditatea materialului. Dacd materialul este prea moale, adezivul
gecko nu va adera la suprafata materialului pentru a realiza prinderea. Pentru a interpreta mai usor
situatia, am inclus mai jos un tabel care przinta rugozitatea diverselor texturi si rigiditatea n stanga (pe o
scara de 1, 5 si 10 — cea mai ridicata) in raport cu sarcina de ridicare a graifarului Gecko SP1, SP3 si SP5.
Verde indica faptul ca obiectul poate fi ridicat, galben este indoielnic si rosu indica imposibilitatea de
ridicare. Scara este relativa si semi-arbitrara, avand doar rol de orientare generala. Informatii cu caracter
mai stiintific gasiti in manualul de utilizare Gecko SP.
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: Sarcina [kg] Sarcina [kg] Sarcina [kg]

N M s
o |o o

i
o

1 BoPET liber

5 1 Folie transparenta

Otel lustruit tip
10 (1 oglinda, metal,
panou solar

Folie adeziva, saci
Ziploc

Carton lucios (cutii
pentru cereale)

Placi cu circuite
imprimate

Folii, plastic
laminat

5 10 Carton ondulat
10 |10  |Aluminiu sablat

OBSERVATIE:

Acest tabel poate fi utilizat ca ghid pentru o mai buna intelegere a
capacitatii de sarcind si a tipului de substrat pentru graifarul Gecko
SP1/3/5.

Criteriile pentru rigiditate si rugozitate se bazeaza pe o scara 1-10; aici sunt prezentate reperele folosite
pentru a determina valorile.

Rigiditate Descriere ‘ Exemplu

1 Flexibil Tesaturi

5 Semi-flexibil Carton

10 Rigid Metal

Rugozitate Descriere ‘ Exemplu ‘ Valoare efectiva
1 Lustruit/neted Metal lustruit 0,1 microni

5 Texturat Carton 7 microni

10 Metal rugos sablat 28 microni
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@71[2.80]

o I

©25[0.98]

68.71(2.71]

SP1 ¢35[1.38]
SP3 @ 60[2.36] (SHOWN)
SP5 ¢175[2.95]

Toate dimensiunile sunt in mm si [inci].



